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2026 年 4 月 12 日，在位于西青区精武镇学府工业园内，亚

洲新材料（天津）有限公司液氩罐体发生泄漏，氩气扩散至相邻

的格斯瑞（天津）工程技术有限公司院内，造成该公司两名员工

因缺氧窒息，后经送医抢救无效死亡。直接经济损失人民币

338.7995 万元（不含事故罚款）。 

依据《中华人民共和国安全生产法》《生产安全事故报告和调

查处理条例》（中华人民共和国国务院令第 493 号）和《天津市安

全生产条例》等法律法规，经西青区政府批准，由区应急局牵头

组织成立了亚洲新材料（天津）有限公司“4·12”一般窒息事

故调查组（以下简称事故调查组），事故调查组由区应急局、区科

技局、区市场监管局、公安西青分局、区人社局、精武镇政府派

人组成，履行事故调查组职责，进行事故调查，并邀请西青区纪

委监委、西青区人民检察院介入调查，邀请滨海新区人民政府派

员参加。调查组组长由区应急局局长担任。 

市领导同志对该起事故高度重视，作出批示：有关部门尽快

查明原因，严肃追责问责，妥处善后并进一步压实自身和企业的

安全生产责任。调查组按照“四不放过”和“科学严谨、依法依

规、实事求是、注重实效”的原则，通过现场勘查、调查取证、

检测鉴定、专家论证和综合分析，查明了事故发生的经过、原因、
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人员伤亡和直接经济损失情况，认定了事故性质和责任，提出了

对有关责任人员和责任单位的处理建议，并针对事故原因及暴露

出的问题，提出了事故防范及整改措施建议。经事故调查组认定，

该起事故是一起因企业安全管理不到位造成的一般生产安全责任

事故。 

一、基本情况 

（一）事故相关单位概况 

1.亚洲新材料（天津）有限公司（以下简称“亚洲新材料公

司”） 

企业基本情况：有限责任公司（法人独资），注册地：天津

西青学府工业区学府西路 2 号西区 J1 号厂房 A 座 101，法定代表

人：秦某洲，注册资本：300 万元人民币，成立日期：2025 年 1

月 6 日，营业期限：2025 年 1 月 6 日至无固定期限，统一社会信

用代码：91120111MAE7WR1L5Q，行业类别：科学研究和技术

服务业，经营范围：一般项目：3D 打印服务；金属制品研发；金

属表面处理及热处理加工；新材料技术研发；新材料技术推广服

务；技术服务、技术开发、技术咨询、技术交流、技术转让、技

术推广。（除依法须经批准的项目外，凭营业执照依法自主开展

经营活动） 

亚洲新材料公司主要依托研发团队，进行自主技术研发，核

心产品为金属球形粉末，同时提供铜合金的 3D 打印技术服务。
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目前亚洲新材料公司开发了纯铜、CuCrZr 等球形金属粉末以及相

应的打印工艺，应用于 3D 打印、激光熔覆、热等静压、喷涂等

技术领域。主要客户涵盖航天航空、兵器船舶、电工电子、核工

业、清洁能源等领域企业。亚洲新材料公司现有员工 11 人，设有

综合管理部、研发部、质量部。法定代表人、总经理秦某洲负责

公司全面工作，是该公司的主要负责人。 

天津市西青区行政审批局于 2025 年 5 月 28 日出具了《天津

市内资企业固定资产投资项目备案证明》。项目名称：铜基微纳

米粉体新材料产业化及其 3D 打印创新中心建设，项目代码：

2503-120111-89-05-437444，备案号：津西审投内备〔2025〕357

号），行业类别为“工程和技术研究和试验发展”（行业代码

M7320）。主要建设内容及规模：本项目计划投资 5000 万元，拟

建立新材料研发、中试基地。项目总体规划建设 20 条生产线，产

能 5000 吨，一期规划建设 6 条生产线，年研发及成果转化产品

300 吨，购置先进雾化制粉设备，同时建立铜合金增材制造（3D

打印）创新中心，配套打印设备，同时提供增材制造技术服务。

项目拟开工时间为 2025 年 3 月，拟竣工时间为 2029 年 3 月。 

2.液化空气天津滨海有限公司（以下简称“液化空气公司”） 

企业类型：有限责任公司（外国法人独资），注册地：天津

市滨海新区天津港保税区渤海十二路 953 号，法定代表人：胡某

明，注册资本：37619.3326 万元人民币，成立日期：2005 年 8 月
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22 日，营业期限：2005 年 8 月 22 日至 2055 年 8 月 21 日，统一

社会信用代码：91120116777334608X，行业类别：其他制造业，

经营范围：许可项目：危险化学品生产；危险化学品经营；道路

危险货物运输；药品生产；食品添加剂生产。（依法须经批准的

项目，经相关部门批准后方可开展经营活动，具体经营项目以相

关部门批准文件或许可证件为准）一般项目：食品添加剂销售；

陆地管路运输；气体、液体分离及纯净设备制造；气体、液体分

离及纯净设备销售；管路运输设备销售；机械设备租赁；特种设

备出租；租赁服务（不含许可类租赁服务）；货物进出口；技术

服务、技术开发、技术咨询、技术交流、技术转让、技术推广。

（除依法须经批准的项目外，凭营业执照依法自主开展经营活动）

（不得投资《外商投资准入负面清单》中禁止外商投资的领域） 

安全生产许可证编号：（津）WH 安许证字[2007]LG0006，

许可范围：危险化学品生产，有效期：2024 年 5 月 21 日至 2027

年 5 月 20 日。 

危险化学品经营许可证编号：津（保）危化经字〔2018〕

000018，经营方式：无储存经营，有效期限：2023 年 12 月 6 日

至 2026 年 12 月 5 日。 

道路运输经营许可证编号：津交运管许可保字 120120301256

号，经营范围：危险货物运输（2 类）（剧毒化学品除外），有

效期限：2022 年 9 月 27 日至 2026 年 9 月 26 日。 
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3.格斯瑞（天津）工程技术有限公司（以下简称“格斯瑞公

司”） 

企业类型：有限责任公司（外国法人独资），注册地：天津

西青学府工业区学府西路 2 号西区 J1 号厂房 B101，法定代表人：

陈振，注册资本： 14 万英镑，成立日期：2018 年 11 月 12 日，

营业期限：2018 年 11 月 12 日至 2048 年 11 月 11 日，统一社会

信用代码：91120000MA06G71Y3H，行业类别：专业技术服务业，

经营范围：工程技术开发、技术转让、技术服务、技术咨询；制

造、加工、销售、设计、安装、检验及维修起重机轨道固定系统

及相关产品；以上产品及相关产品的进出口业务。（依法须经批

准的项目，经相关部门批准后方可开展经营活动） 

（二）协议签订情况 

协议名称：工业气体供应协议 

甲方：亚洲新材料公司 

乙方：液化空气公司 

协议主要内容：乙方按照协议条款向甲方供应氩气 

签订时间：2025 年 11 月 5 日 

双方签订了安全协议，约定了安全生产管理职责 

（三）事故发生单位安全管理情况 

亚洲新材料公司设有两名兼职安全员，一名兼职特种设备安

全管理人员。公司制定了《气站管理制度》《设备设施管理制度》
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《氩气站操作规程》，编制了《安全风险管控和隐患排查治理双

重预防管理体系手册》，对公司内的设备设施、作业活动进行了

风险辨识，制定了风险分级管控清单，制作了风险告知卡。公司

对全员进行了三级培训教育，建立了全员安全生产责任制。 

（四）设备设施情况 

1.液氩贮罐系统 

液氩贮罐为立式低温绝热固定式压力容器，属于第二类压力

容器，使用单位为亚洲新材料公司，并于 2025 年 5 月 19 日办理

了特种设备使用登记证，编号：容 15 津 K02756（25）。该贮罐

公称容积 50m³ ，设计压力 0.84MPa，泄压装置安全阀整定压力

为 0.84MPa，爆破片动作压力为 0.88MPa。该贮罐采用不锈钢内

筒及外层绝热结构，主要用途为储存液态氩，为生产工艺提供稳

定的氩气。 

该贮罐配置了 2 台低温液体泵（一用一备），单台流量为

1500L/h，工作压力 150bar，采用变频控制方式，具备自停自启功

能，是将贮罐内的液态氩输送至汽化器及各用气点，保障用气环

节的连续稳定，该低温泵在日常使用过程中会出现两端严重结霜

的现象，保温效果有限。汽化设备采用空温式汽化器，为立式铝

制结构，设计处理能力 1500Nm³ /hr，工作原理为通过空气换热

将液态氩汽化为气态氩，满足生产工艺对气态氩的需求，配套设

置控制柜，集成温度、压力监测仪表，可实现设备基础运行控制，

实时监测汽化过程中的关键参数。管路与阀门系统作为设备间的
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连接核心，管路材质采用不锈钢（SS304），主要规格包括 D32

×3 等。关键阀门涵盖低温截止阀、增压阀、进液阀、排残阀等，

系统多处设置压力表（PI）、温度开关（SP）等安全附件，用于

实时监测整个系统的压力、温度参数，及时反馈设备运行状态。 

  

罐体外观                           管路系统 

2.系统运行原理 

一是注液阶段。液氩由槽车运输至现场，通过贮罐进液阀进

入 50m³ 低温液氩贮罐储存。注液过程中，通过气相管线平衡贮

罐与槽车压力，确保充装顺利完成。 

二是外供用气阶段。当公司需要使用氩气时，打开低温泵进

液管上的截止阀、回气管路上的截止阀和低温液体泵电源，进行

冷泵操作。当低温泵被冷却到工作温度，且外置气化器出口管路

中的压力低于电控盘设定的压力下限值时，电控盘自动控制低温

泵启动，液氩经低温泵加压后，经管路进入外置气化器，输送至

雾化制粉、3D 打印等用气点，为工艺过程提供惰性保护与工艺介
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质。当气化器出口压力达到电控盘设定值的上限值时，电控盘自

动停止低温泵运行，低温泵进入备用状态，此时液氩仍流过液相

截止阀，经管路进入低温泵，并在泵内吸热汽化，使回气管道上

的压力升高，当压力高于储罐内压力时，氩气经回气管路回到储

罐气相空间。当用户不再使用氩气时，关闭低温泵电源及低温泵

进液管、回气管路上截止阀。 

三是安全保护机制。贮罐设置的安全阀及爆破片为超压泄放

系统。当罐内压力因异常工况升高至安全附件设定压力时，安全

阀起跳或爆破片启动，通过紧急泄压管线排放罐内气体，防止贮

罐超压爆炸。 

 

液氩供气系统段示意图 

3.检验检测情况 
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2025 年 5 月 8 日，天津市特种设备监督检验技术研究院对该

压力容器进行了定期检验，检验结论为合格，下次应检日期为

2028 年 5 月，事发时，该压力容器在检验有限周期。此外，该贮

罐的安全阀、爆破片等安全附件均在检验有效周期内。 

（五）技术鉴定情况 

经天津市特种设备监督检验技术研究院对涉事贮罐真空度及

其投用的安全阀、爆破片进行技术鉴定，鉴定结果如下： 

1.安全阀，型号：DA22F-40P，产品编号：18D01134，整定

压力符合要求，启跳功能正常。 

2.爆破片，型号：YC25-0.88-50A/ZH1，由于爆破片为一次性

安全附件，无法还原已动作爆破片起爆前的状态和性能。通过扫

描电镜检测爆破片断口，显示已动作爆破片断口为正常的韧性断

口，未发现疲劳辉纹等异常情况，再结合宏观检查、同型号爆破

片爆破压力测试、历史压力数据，可以认为该爆破片承载能力满

足要求。 

3.贮罐真空度，涉事贮罐 2026 年 4 月 26 日时的空载真空度

为 7.6Pa，远低于 65Pa 的规定上限值，罐体绝热性能良好。 

（六）生产工艺情况 

企业生产工艺流程为：金属粉末真空雾化制粉→筛分→混配

→研发样品测试→3D 打印→包装入库，全生产流程均以氩气作为

保护气体和工艺介质。 

涉事液氩贮罐主要为真空雾化制粉、3D 打印工序供给高纯氩
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气。其中，真空雾化制粉工序在设备抽真空后充入氩气，隔绝空

气防止金属氧化；同时利用高压高速氩气流破碎、冷却金属液滴

制备球形粉末，全过程持续维持氩气惰性环境，避免金属粉末氧

化、氮化。3D 打印工序通过向密闭打印仓充入氩气置换空气，提

供惰性保护，杜绝高温金属氧化；作业完成后依托设备换气系统

置换仓内氩气，持续保持密闭惰性工况环境。 

（七）氩气理化性质 

氩气为无色、无味、无臭的稀有惰性气体，液态氩为无色透

明低温液体，化学性质极不活泼，常温下不与任何物质发生化学

反应，不燃、不爆，无腐蚀性。液态氩沸点极低，常压下沸点-185.9

摄氏度，汽化过程会大量吸热，接触人体易造成低温冻伤；液氩

汽化后会大量置换空气中氧气，泄漏后易在低洼处积聚，造成现

场缺氧窒息风险。氩气密度大于空气，泄漏后易沿地面扩散、滞

留于低洼密闭空间。本身无毒，但环境中浓度过高会挤占氧气含

量，引发头晕、胸闷、窒息甚至死亡。 

（八）事故发生经过 

2026 年 3 月 31 日起，亚洲新材料公司开始实行夜班作业，

白班作业人员于每日上班后，开启液氩贮罐出液管路、回气管路

上的阀门及低温泵开关。白班下班时，不关闭上述阀门及低温泵

开关，由夜班作业人员直接使用。夜班作业人员下班时，关闭液

氩贮罐出液管路、回气管路上的阀门及低温泵开关。夜班固定作

业人员是张某和孙某飞，白班作业人员是赵某彬、钟某斌、陈某
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涛等人。 

4 月 11 日 8 时 30 分许，亚洲新材料公司员工赵某彬、陈某

涛等人到岗上班。8 时 50 分许，赵某彬打开液氩贮罐出液管路、

回气管路上的截止阀以及低温泵开关，开始用气。15 时 56 分，

公司主要负责人秦某洲在微信工作群里@张某和孙某飞，通知二

人当晚不用上夜班了，秦某洲未@其他人，但公司其他人员均在

微信工作群里。17 时 30 分许，赵某彬、钟某斌等人下班回家，

无人关闭液氩贮罐出液管路、回气管路上的截止阀以及低温泵开

关。陈某涛下班时，秦某洲告诉他晚上供气公司需要来送气，让

陈某涛负责给送气人员开门。 

17 时 30 分许，液化空气公司液态氩气运输车辆抵达亚洲新

材料公司门外。该车由驾驶员赵某驾驶，冯某越担任押运员，执

行向亚洲新材料公司液氩贮罐灌注液氩任务。按照厂区管理要求，

赵某、冯某越在厂门外等候至 18 时 00 分许完成入场登记后进入

厂区，由陈某涛给送气人员开门。18 时 20 分许，赵某启动罐车

充装泵，正式向贮罐内注入液态氩气。作业前贮罐压力约

0.68Mpa，液氩余量约 11.35 立方，注液过程中赵某根据经验指令

冯某越调整充装阀门，将罐内压力控制在 0.6Mpa 左右。19 时 40

许，赵某、冯某越作业完毕并离场，此时贮罐压力约 0.608Mpa，

液氩存量约 29.61 立方。19 时 44 分，陈某涛关灯下班，随后公司

处于无人值守状态，且液氩贮罐出液管路、回气管路上的截止阀

以及低温泵仍处于开启状态。 
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随后，亚洲新材料公司内的液氩贮罐压力持续上升，4 月 12

日 3 时 35 分许，压力达到液氩罐体爆破片临界值，爆破片爆破，

大量低温液氩瞬时喷出并迅速汽化为无色、无味、密度大于空气

的氩气。氩气在贮罐区半封闭围挡内沉积、积聚，造成区域内氧

含量快速下降，并向外扩散至相邻格斯瑞有限公司厂区及公共通

道区域。8 时 12 分、8 时 20 分，与液氩罐体仅一墙之隔（彩钢板

隔断）的格斯瑞公司两名员工穆某华、李某祥先后进入本公司后

院，窒息昏迷。（以上压力数据均来源于秦某洲手机上的液氩罐

体压力监测数据） 

（九）事故现场情况 

事故现场位于天津市西青区精武镇慧谷科技园西区 2 号，亚

洲新材料（天津）有限公司厂区北侧露天液氩贮罐区。 

1.周边环境及设备间距 

该贮罐作业区为室外露天场地，东侧、北侧以简易金属围挡

与格斯瑞有限公司厂区相邻，西侧为本公司生产厂房墙体，南侧

连通厂区硬化地面及通行通道。液氩贮罐与周边建构筑物间距明

确，东侧距格斯瑞公司围挡约 3.5m，西侧距本厂厂房墙体约 4.2m，

南侧距厂区硬化通道边缘约 5.0m；汽化器、低温泵、控制柜等周

边配套设备与罐体间距在 1.0m 至 2.0m 之间，设备布置较为紧凑。

爆破片破裂口朝向北侧偏东，正对相邻格斯瑞公司厂区。 
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平面布置图 

贮罐区整体为长方形场地，东西长约 14m、南北宽约 9m，

区域内设备分区排布，自西向东依次设置气瓶区、汽化器、低温

泵、控制柜、低温贮罐、减压阀组、水箱及水泵；涉事液氩低温

贮罐布置于场地中部偏右位置，罐体直径约 2.9m。 

据亚洲新材料公司事后现场处置人员张某描述，液氩罐体出

液管路、回气管路上的截止阀及低温泵的开关处于开启状态。 

  

出液、回气管路截止阀                  低温泵及管路 
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2.场地地形与通风条件 

贮罐作业区四周设置彩钢板围挡，形成半封闭作业空间。区

域无强制通风设施，受厂房、围挡遮挡影响，自然通风条件较差；

场地地势平坦无明显坡度，因氩气密度大于空气，泄漏后易在作

业区内低洼处沉降积聚，难以自然扩散。 

 

格斯瑞公司后院，可见罐体彩钢板围挡 

3.天气情况 

2026 年 4 月 11 日至 12 日，天津市西青区精武镇天气为晴，

气温 13°C-25°C，东南风 2 级，液氩贮罐区域空气流动性较差。 

（十）人员死亡和直接经济损失情况 

1.死者李某祥，男，54 岁，身份证号：120XXXXXX017，天

津市西青区人，格斯瑞（天津）工程技术有限公司工人。 

法医学尸体检验鉴定书（津公西技鉴字〔2026〕第 00005 号）

鉴定意见：李某祥符合液氩泄漏致缺氧窒息死亡。 
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2.死者穆某华，男，51 岁，身份证号：120XXXXXX518，

天津市北辰区人，格斯瑞（天津）工程技术有限公司工人。 

法医学尸体检验鉴定书（津公西技鉴字〔2026〕第 00004 号）

鉴定意见：穆某华符合液氩泄漏致缺氧窒息死亡。 

事故直接经济损失人民币 338.7995 万元。 

二、事故应急处置及评估情况 

（一）事故信息接报及响应情况 

2026 年 4 月 12 日 10 时 46 分许，亚洲新材料公司秦某洲发

现格斯瑞公司有人昏迷倒，10 时 50 分，秦某洲拨打了 120 急救

电话。11 时 10 分，区应急局接市应急局电话核查 120 信息通报，

区应急局在联合精武镇政府核查过程中，亚洲新材料公司将事故

信息上报。11 时 22 分，区应急局将事故上报至市应急局。本次

事故按照规定上报，不存在瞒报、谎报、迟报、漏报情况。 

（二）事故现场应急处置情况 

10 时 05 分许，秦某洲到达亚洲新材料公司，发现液氩罐体

仍在泄压，秦某洲快速关闭了爆破片位置的截止阀，让氩气停止

泄漏。10 时 46 分许，格斯瑞公司员工杨某刚及李某祥爱人张某

文来到格斯瑞公司后院，发现穆某华、李某祥二人脸色惨白的躺

倒在地，已失去意识，杨世刚及张洪文大声呼救，并给穆某华、

李某祥二人进行心肺复苏。秦某洲听到格斯瑞公司人员的呼喊声

后，当即登上楼梯，查看对面公司情况，发现有两人昏迷在地。
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10 时 50 分许，秦某洲拨打了 120 急救电话。10 时 58 分许，120

到达现场，将穆某华、李某祥送往医院救治，后经抢救无效死亡。

区公安、应急、消防、精武镇政府等部门接 120 信息联动后，迅

速启动应急处置流程，对现场进行管控，疏散人员，同时组织专

业救援队伍对涉事液氩罐体剩余的约 13 立方液氩进行倒罐转移，

未发生二次泄漏及次生灾害。 

（三）事故应急处置评估 

在本次应急救援处置过程中，区委、区政府事故信息报送渠

道通畅，信息流转及时；精武镇政府、区级相关部门响应迅速、

协调有序，响应程序规范，应急指挥得当。 

三、事故原因分析 

（一）直接原因 

事故调查组通过现场勘验、视频分析、技术鉴定、专家论证，

经综合分析认定： 

亚洲新材料公司在停止使用氩气后，未关闭低温泵开关及其

出液、回气管路截止阀，致使罐体、低温泵、管路形成连通的系

统，液氩在低温泵内持续吸热汽化，当回气管路中的压力高于罐

内压力时，氩气经回气管路回流至罐内，导致罐内压力持续升高。

当罐内压力达到临界值时，罐体安全附件爆破片启动泄压，大量

液氩自爆破片处泄漏并迅速汽化。因氩气密度大于空气，在现场

半封闭区域沉降积聚，形成缺氧环境，毗邻的格斯瑞公司两名人
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员意外进入缺氧区域窒息昏迷，是本起事故发生的直接原因。 

（二）间接原因 

1.亚洲新材料公司未能吸取 2025 年 5 月 31 日液氩贮罐超压

泄漏的事件教训，未在液氩贮罐异常超压泄漏后对其进行全面检

查、分析原因，便直接投入使用①。 

2.亚洲新材料公司未能教育和督促从业人员严格执行本单位

的安全生产规章制度和安全操作规程②。有关作业人员在设备停机

后未能关闭出液管路及回气管路上的阀门，违反了公司制定的《气

站安全管理制度》第三条第七项“设备停机后，需要依次关闭出

液阀、回液阀”的规定。 

3.亚洲新材料公司未建立健全全员安全生产责任制和安全生

产规章制度③。公司虽建立了安全生产责任制，但未明确液氩贮罐

阀门及低温泵启停操作的职责归属，岗位职责不清，且公司自有

夜班以来，未制定交接班管理制度，致临时不上夜班的情况下出

现液氩贮罐阀门及低温泵状态无人看管的情况。 

4.亚洲新材料公司对安全风险的辨识及管控不到位④。公司未

能结合设备设施、作业环境、人员行为等对存在的安全风险进行

                                      
① 《中华人民共和国特种设备安全法》第四十二条：“特种设备出现故障或者发生异常情况，特种设备使用单位应当对

其 

进行全面检查，消除事故隐患，方可继续使用。” 
②《中华人民共和国安全生产法》第四十四条：“生产经营单位应当教育和督促从业人员严格执行本单位的安全生产规

章制度和安全操作规程；……。” 
③《中华人民共和国安全生产法》第四条第一款：“生产经营单位必须遵守本法和其他有关安全生产的法律、法规，加

强安全生产管理，建立健全全员安全生产责任制和安全生产规章制度，加大对安全生产资金、物资、技术、人员的投

入保障力度，改善安全生产条件，加强安全生产标准化、信息化建设，构建安全风险分级管控和隐患排查治理双重预

防机制，健全风险防范化解机制，提高安全生产水平，确保安全生产。” 
④《中华人民共和国安全生产法》第四十一条第一款：“生产经营单位应当建立安全风险分级管控制度，按照安全风险

分级采取相应的管控措施。” 
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全方位、全过程辨识，安全风险辨识及管控存在漏洞。一方面未

能辨识出夜间不关闭液氩贮罐阀门及低温泵的情况下存在的安全

风险，另一方面对液氩贮罐放置区域存在的致人窒息的安全风险，

缺少有效的管控措施。 

5.亚洲新材料公司隐患排查治理工作不到位，未能采取技术、

管理措施，及时发现并消除上述生产安全事故隐患⑤。 

四、有关单位存在的问题 

（一）区科技局 

区科技局对辖区内科技型研发企业安全生产风险研判不够充

分，日常监督指导力度不足，未能发现企业在安全管理上存在的

问题。 

（二）区市场监管局 

区市场监管局对特种设备的安全监管工作存在薄弱环节，监

督检查不够深入细致，未能针对使用单位罐体异常升压的问题及

时提供专业指导意见。 

（三）精武镇党委、政府 

精武镇党委、政府贯彻落实安全生产责任制相关政策不到位，

镇政府安全办检查企业安全生产工作不细，未在检查中发现企业

在风险辨识及管控上存在的问题。 

五、处理建议 

（一）司法机关处理建议 

                                      
⑤《中华人民共和国安全生产法》第四十一条第二款：“生产经营单位应当建立健全并落实生产安全事故隐患排查治理

制度，采取技术、管理措施，及时发现并消除事故隐患。……。” 
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天津市公安局西青分局于 2026 年 4 月 12 日决定对亚洲新材

料公司涉嫌重大责任事故罪的相关人员立案侦查。 

（二）对事故责任单位的处理建议 

亚洲新材料公司未建立健全全员安全生产责任制和安全生产

规章制度；未能教育和督促从业人员严格执行本单位的安全生产

规章制度和安全操作规程；对安全风险的辨识及管控不到位，未

能采取技术、管理措施，及时发现并消除生产安全事故隐患。违

反了《中华人民共和国安全生产法》第四条第一款、第四十一条

第一款及第二款、第四十四条第一款的规定，对事故发生负有责

任，依据《中华人民共和国安全生产法》第一百一十四条第一款

第（一）项、《生产安全事故罚款处罚规定》第十四条第（三）项

的规定，建议由西青区应急局对亚洲新材料公司依法处以行政处

罚。 

（三）对有关责任人员的处理建议 

秦某洲，作为亚洲新材料公司主要负责人，督促、检查本单

位的安全生产工作不到位，未及时消除生产安全事故隐患。违反

了《中华人民共和国安全生产法》第二十一条第（五）项的规定，

依据《中华人民共和国安全生产法》第九十五条第（一）项的规

定，建议由西青区应急局对秦某洲依法处以行政处罚。 

（四）对有关公职人员的处理建议 

1.区科技局 

王某，男，中共党员，区科技局副局长、党组成员，分管科



 

  - 20 - 

技成果转化、高新技术企业培育及本领域的安全生产工作，对辖

区内科技型研发企业开展安全生产指导工作力度不足，建议给予

批评教育处理。 

2.区市场监管局 

（1）楫某，男，中共党员，区市场监管局党委委员、市场监

管综合行政执法支队支队长，分管特种设备安全监督管理工作，

对特种设备安全监督管理工作开展情况督导不力，负有领导责任，

建议给予批评教育处理。 

（2）邹某君，男，中共党员，区市场监管局特种设备安全监

察科副科长，日常监督检查不够深入细致，未能掌握使用单位罐

体异常升压的问题，未能及时提供专业指导意见，负有监管责任，

建议给予诫勉谈话处理。 

3.精武镇党委、政府 

（1）刘某嵩，男，中共党员，精武镇副镇长，分管安全生产

和消防安全工作，对分管领域安全生产工作开展情况督导不严，

未及时发现镇安全办工作中存在的问题，负有领导责任，建议给

予批评教育处理。 

（2）曲某钰，男，中共党员，精武镇安全办负责人，负责精

武镇安全生产监管工作，检查企业安全生产工作不深不细，未在

检查中发现企业在安全生产管理上存在的问题，负有监管责任，

建议给予诫勉谈话处理。 

六、事故防范措施建议 
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（一）亚洲新材料公司 

一是要压实安全生产主体责任，建立健全安全管理体系。要

从顶层完善安全生产管理架构，修订优化全员安全生产责任制，

细化液氩气站设备启停、阀门开关、日常巡检等各岗位安全职责，

明确专人专管，同时定期考核责任落实情况，挂钩员工绩效。制

定并严格执行岗位交接班管理制度，明确设备状态交接、现场巡

查等工作要求，杜绝无人管控、职责悬空问题，扎紧制度管理笼

子。 

二是要强化安全教育培训工作，严格规范全员作业行为。常

态化开展氩气站设备操作、低温液氩介质特性、窒息风险防范、

设备停机操作等专项培训，督促全员严格执行安全管理制度和操

作规程，严格落实设备停机后依次关闭出液、回气各类截止阀门

的操作要求，对违章操作人员实施内部处罚、安全警示教育及再

培训再考核，考核合格后方可重新上岗，坚决杜绝违章作业行为。 

三是要深化安全风险辨识，完善分级管控措施。全面开展设

备设施、作业区域、人员管理全流程、系统性安全风险辨识，重

点关注罐体升压超压、液氩管路阀门状态、氩气泄漏积聚、密闭

及半封闭区域缺氧窒息等安全风险，针对性制定风险管控措施，

明确管控责任清单。给液氩储罐加装超压报警、氧浓度监测报警、

事故排风等风险管控措施，提高设备本质安全。在风险区域设置

醒目警示标识，告知毗邻公司安全风险。 

四是要完善隐患排查治理机制，建立隐患报告奖励制度。健
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全全覆盖、常态化的隐患排查治理体系，强化隐患源头管控，严

格落实隐患闭环管理。建立并严格执行隐患报告奖励制度，畅通

全员隐患上报渠道，充分调动全员参与隐患排查治理的积极性，

全面提升企业整体安全生产管理水平。 

（二）区科技局 

要严格落实“三管三必须”要求，提升科技型研发企业安全

统筹管控能力。一是开展辖区科技型研发企业摸排梳理，完善企

业监管台账，划分风险等级，对高风险研发企业重点管控。二是

要强化常态化监督指导，加大监督指导力度，主动排查企业安全

管理短板，督促企业及时整改各类安全隐患。三是要加强安全生

产宣传引导，压实企业安全生产主体责任，持续提升辖区科技型

研发企业整体安全防控水平，筑牢本领域安全生产防线。 

（三）区市场监管局 

要加大对辖区特种设备使用单位的监督检查力度，提升监管

检查的深度和实效。强化对特种设备使用全周期、各环节的专业

指导，针对特种设备运行异常问题，主动为企业提供技术帮扶。

督促企业严格遵守特种设备安全相关法律法规，健全内部安全管

理体系，落实岗位责任制，规范设备日常使用及隐患排查处理，

筑牢特种设备专业领域安全防线。 

（四）精武镇政府 

要深刻吸取事故教训，深入贯彻执行安全生产十五条措施，

强化属地管理责任落实。一是要健全属地安全管理体系，细化监
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管职责，补齐安全管理短板，强化安全生产统筹治理。二是要加

强安全生产监督检查，压实企业主体责任，重点核查企业责任制

落实、风险辨识及管控、“三违”行为等重点环节，发现问题及时

督促整改。三是要全面摸排，重点关注液氩等危险介质储存使用

企业，建立台账，着重排查气体泄漏、半封闭区域积聚引发的缺

氧窒息风险。四是要对辖区企业开展一次防范中毒和窒息事故专

项治理，确保镇域内生产经营单位不再发生类似的生产安全事故。 

 

 

 

 

 

 

 

 


